
继港珠澳大桥后，粤港澳大湾区内又一条重要的过
江通道——南沙大桥（虎门二桥）成功通车。位于千里之
外的南通依托得天独厚的地利和强大的钢结构设计与建
造能力，为这座大桥的建设作出了重要贡献，量身定制了
架桥神器——2000吨节段式架桥机，而该架桥机正是格
雷特的“作品”。

受世界桥梁技术革命的影响，南沙大桥（虎门二桥）的
建设不再依靠千军万马的人海战术，而采用标准化、工厂
化、预制化，先进的桥梁架设设备是一大亮点。大桥共有
3533个单箱双室混凝土箱梁。这些混凝土箱梁如同一块
块“积木”，一个普通“小积木”重量可达140吨左右，最重
170吨。箱梁安装的过程就是“积木”组装的过程，用架桥
机将“小积木”一一提起，无缝拼接、锚固、张拉，将“小积
木”组成一块“大积木”，最后将“大积木”放到桥墩上。为
了“搭积木”，中交二航局投入5台新型架桥机。其中，最
大起吊能力2000吨的节段式架桥机出自格雷特。

积极参与“一带一路”，在中铁承建的印尼雅万高铁项
目中，格雷特制造并派员现场指导安装调试了相关提梁
机、运梁车、架桥机。2019年6月19日凌晨，中铁机械院
为印尼雅万高铁“量身定做”的JQS900架桥机/YLSS900
运梁车启运上海港，踏上服务“一带一路”、建设雅万高铁
的征途。雅万高铁JQS900/YLSS900B架运设备适用于
时速250～350公里铁路客运专线20米、24米、32米标
准，经局部改造可应用于20米～32米之间的非标双线整
孔混凝土预制箱梁的运输和架设。可实现设计时速350
公里、250公里的铁路进隧道30米、出隧道口5米架梁。
由于项目时间十分紧张，为保证设备保质按时交付，作为
生产制造方的格雷特与项目组成员通力合作，仅13天就
完成了运梁车的组装调试以及拆机打包工作。

格雷特这样一家并非高知名度的企业，为何能频频参
与到国家重点项目的建设中？记者在探访中发现，因为格
雷特拥有专业的研发队伍、高精加工装备、良好的区域优
势以及不断创新的技术理念。作为一家特种设备的制造
企业，格雷特善于在市场大潮中精准定位，以自身优势配合大型央企、国企，
为特殊特种设备做好装备制造的前动力，生产高端的起重机械设备。同时，
能够紧跟时代步伐、较早走向智能制造。“在国家推行智能化的今天，格雷特
是有优势的，因为我们超前运用了一些智能化设备。”王建春谈到。

据悉，新近开工的常泰大桥工程上，再度出现了通企格雷特的身影。
企业依托多年积累的制造实践以及前沿探索的创新技术，全力配合“建桥
国家队”不断攀登科技高峰。

常泰大桥智能化气举取土系统包含轨道门式起重机15台，集控室内
操作台2个，所有视频系统可提供给大屏显示系统显示。由格雷特制造的
这些智能化设备，是在中交二航技术中心对现场施工工艺不断提高的课题
下予以研发。借助先进的网络、视频、传感器和控制技术，可以直接从集控
室管理系统中输入命令，自动优化和分配，并解析作业面位置坐标，发送到
轨道门式起重机的PLC上，实现各工作机构的自动运行，保证起升、小车、
大车运行机构准确地停止在目标位置，仅将起始位置确认、相应管道连接
等工作交给操作人员完成，使人工参与操作的时间降至最短。

“创新性、智能化、节能化”，王建春告诉记者，这是格雷特未来发展的
三个方向。格雷特致力掌握未来技术前沿，服务于高端用户。“最重要的，
是脚踏实地做好自己的产品。

我为大桥作贡献 甘当绿叶映红花

格雷特为中国桥梁建设
贡献“装备力量”

沪苏通长江公铁大桥是全国“八纵八横”高铁网中沿海铁路大通道的“咽喉工程”。历时6年，沪苏通长江公铁大
桥终于具备通车条件。通城内外“铁粉”欢欣鼓舞之际，记者专程前往江苏格雷特起重机械有限公司进行采访。作为
我市一家具有代表性的起重机制造企业，格雷特为这座世界级桥梁工程贡献了一份“南通力量”。“我们愿意为中国桥
梁事业的腾飞当好一片绿叶，为‘中国造桥军团’量身定制各种新装备。”在大桥通车之际，江苏格雷特起重机械有限公
司董事长王建春满怀激动。

江苏格雷特起重机械有限公司坐落于南通市通州区平潮镇
沿江工业园蛟龙路18号，从王建春办公室的窗外望去，便能一睹
凌空飞架、连通起长江两岸的蓝色钢铁“巨龙”风采。王建春说，
自己和这座大桥之间，不仅有“眼”缘，更有不解之缘。

沪苏通长江公铁大桥位于江阴长江大桥下游45公里，苏通
长江大桥上游40公里，北起南通市通州区，南至张家港市，是通
沪铁路、通苏嘉甬铁路和锡通高速公路共用的过江通道。大桥
主桥长2296米，主跨1092米，为世界上最大跨径的公铁两用斜
拉桥，也是世界上首座跨度超千米的公铁两用斜拉桥。作为通
沪铁路控制性工程，这座跨江大桥成为南通及苏北沿海城市高
铁入沪的必经之道，将带来整个长三角经济版图的重构。

2018年12月20日，中铁大桥局大桥项目部在大桥南主塔
的江心工地，成功吊装了两台酷似“天使之翼”的1800吨架梁吊

机。前两台于2018年夏季在沪苏通长江公铁大桥北主墩——
28号墩工地安装到位。至此，为沪苏通长江公铁大桥工程专门
研制的4台新型关键新装备全部亮相大桥施工一线。4台1800
吨架梁吊机是我国架梁装备的新代表，在主航道桥的钢梁架设
中发挥了主力军作用。主桥全部164个节段钢梁中，绝大多数
钢梁都将由这4台架梁吊机架设。而这4台1800吨架梁吊机，
是中铁大桥局依据特殊施工工艺而研发定制，由南通本土的江
苏格雷特起重机械有限公司生产制造。记者多次在施工现场目
睹，吊装作业中，红色1800吨架梁机如大力士一般，频频发出神
勇之力。

一口气定制4台如此大型的架梁专用新设备，在世界桥梁建
设史上尚无先例。中铁大桥局大桥项目部有关负责人在成功架
设钢梁后，给出了高度评价：这4台诞生于南通的红色架梁吊机，
稳定性好，作业精度高；拥有先进、科学、合理的钢结构，可以一
边架设钢梁，一边挂设钢索，架梁、挂缆两不误；拥有巨大的起重
能力，可以两节段同时吊装，减少航道交通管制的时间与次数，
从而较好地解决吊装作业与黄金水道通航的矛盾。“在沪苏通长
江公铁大桥进行基础设施施工时，我们就参与了一些相关专业
设备的研发和制造。”王建春不无自豪地告诉记者，沪苏通长江
公铁大桥是一个伟大的工程，自己企业生产的产品能被“中国桥
梁施工的国家队”所选用，能在家门口为大桥建设贡献力量，他
感到由衷高兴。

王建春是通州人，2004年，他回到家乡创业，成立了江苏格
雷特起重机械有限公司。公司地理位置优越，码头占地面积
350亩，坐拥400米长江岸线，紧挨东沙大桥北桥头下游，毗邻沪
苏通长江公铁大桥，方便停靠各类浮吊、驳船、货轮等吊运设备，
可将巨型设备运往全国各地港口及用户工地。码头安装有600
吨龙门吊、200吨门座机、150吨门座机、60吨电磁吊钩两用门
机等多型吊装设备，配备平板车、牵引车、叉车等各种施工转运
机械。

十多年来，格雷特公司凭借优质的产品、合理的价格、便捷
的服务，不断扩大市场份额，连续多年被评为南通市名牌产品。
格雷特的主要产品有：超大型架桥机、提梁机系列，铁路铺轨机、
桥面桅杆吊，大型造船门机系列、大型桥式起重机系列、通用桥
门式起重机系列，门座式起重机、港口起重机，大型钢结构、移动
风雨棚系列，以及防爆、冶金、水电站、电磁、抓斗式等专用起重
机系列。产品广泛运用于铁路桥梁、水利工程、船舶重工、海洋
工程、工矿企业、冶金铸造、能源交通、车站码头等各行各业。

在王建春看来，打造一支专业的研发队伍对公司长远发展

至为重要。目前，格雷特
在职员工中，有高工11人、
工程师 24 人、技术员 32
人、专业生产管理人员和
工人队伍约320人。厚积
而薄发。格雷特先后取得
桥式起重机、门式起重机、
门座式起重机、超大型起
重机等各类起重设备的国
家A级制造许可、安装改
造维修许可资质，并通过 ISO9001质量安全管理体系认证、
ISO14001环境管理体系认证、OHSAS18001职业健康安全管
理体系认证、AAA资信等级、安全生产标准化、民营科技企业、
纳税超千万元企业等国际组织及国家政府机构的评定。

作为我国起重机械制造行业“后起之秀”，格雷特先后为中
铁、中交、中船、中远等知名央企和法国、韩国、俄罗斯、新加坡等
国家和地区生产各种型号的起重设备。

打造钢铁巨龙“天使之翼”

起重机械行业“后起之秀”
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